SK DECORAGE ELASTICA BRICK je produkt na baze prirodnych kremennych pieskov a Zivic.
Pouzita jedine¢na technoldgia z neho robi prvotriednu dosku, ktora sa vel'mi 'ahko montuje a
mechanicky spracovava. Vd’aka dokonale rafinovanym detailom a vzorom su dlazdice vhodné do
modernych aj klasickych interiérov a fasad.

PODKLAD: ELASTICA BRICK dlazdice je mozné instalovat’ na podklady ako: tehla,
drevotrieska, sadrokarton, beton, porobeton. Podklad by mal byt pred instalaciou vyrovnany a
ocisteny od prachu a akychkol'vek chemikalii.

INSTALACIA: Po vycisteni a vyrovnani by mal byt’ podklad natrety zakladnym naterom
DECORAGE alebo inym prostriedkom, ktory spiiia vietky poziadavky. Lepenie dlazdic by malo
zacCinat’ od spodnej Casti steny. Dlazdice by mali byt’ polozené vo vodorovnych radoch na
takzvanom prekryti. Odporucand Skarovacia hmota medzi dlazdicami je 12 mm. Aby sa dosiahol
¢o najlepsi efekt, dlazdice by sa mali vyberat’ z niekol’kych kartonovych skatal’ naraz. Dlazdice
odrezte nozom alebo noznicami. Lepenie sa vykonava pomocou produktu ELASTICA
ADHESIVE, ktory pdsobi aj ako Skarovacia hmota. Teplota v miestnosti pocas lepenia dlazdic a
pri schnuti lepidla by mala byt medzi +5 °C a +25 °C. Flexibilita dlazdic umoznuje instalaciu na
zaoblené miesta, obluky, stipy. Vytvorenie rohu pod ostrym uhlom 90° sa odporaéa iba rezanim
tehal a jeho vyrobou z dvoch prvkov. Ohybanie dlazdice do zaobleného obluka by sa malo
vykonavat’ aZ po zahriati povrchu dlazdice tak, aby sa stal vysoko pruznym. Ak vidime, Ze sa pri
ohybani dlazdice tvoria praskliny, znamena to, Ze sme pri danej teplote prekrocili limitny ohyb a
dlazdice by sme nemali ohybat’ silnejSie. Tvorba mikrotrhlin je prirodzenou vlastnost'ou produktu,
ked’ je ohnuty. Lepidlo sa nanasa vertikélne na malu plochu pomocou 4 mm hrebefiovej metody.
Dlazdice prilepte vodorovne a pevne zatlacte do lepiacej hmoty tak, aby sa prebytok vytlacil spod
dlazdic. Po nalepeni niekol’kych alebo tucta dlazdic (otdzka podmienok, zru¢nosti dodavatel'a) by
sa vytlacené lepidlo malo vyrovnat’, napr. vlhkou kefou alebo injektaznym prstom, aby sa
dosiahol efekt vyhladenej - starnutej Skary medzi dlazdicami. Malo by sa pamaitat’ na to, Ze lepidlo
by malo vzdy pokryvat’ cely povrch dlazdice a jeho prebytok by mal iplne obklopovat’ bo¢né
okraje. Zabranite tak vniknutiu vody pod dlazdicu, co mdze mat’ za nasledok odieranie a pad
dlazdic, a po€as mrazov zabranite zamrznutiu a prasknutiu dlazdic vodou.

POZNAMKA: Vzhl'adom na ruént povahu vyroby mézu byt mierne rozdiely v odtiefioch a

velkostiach dlaZdic. Po poloZeni dlaZdic na stenu sa staznosti nebudu brat do uvahy. Tolerancia
rozmerov je +- 3 mm. U¢inky starnutia, oderu a danej $truktury st vo vyrobnom procese
uvedené nahodne a mézu sa navzajom lisit intenzitou, charakterom a farbou. Struktira a
starnutie je vytvorené technolégiou "Manual Forming", takZe kazda dlazdica méze mat iny
povrchovy charakter.



